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Asche 2

Schnellmethode zur Bestimmung der Auftragsmenge
bei gestrichenen und pigmentierten Papieren

Beim Betrieb van Auftragsmaschinen in der Praxis,
oder aber auch an Labommaschinen ist &3 sehr wich-
tig, miglichst schnell die Strich- bzw. Pigmentauf-
tragsmenge zu emitteln. Erfolgte dies durch Asche-
bestimmung am Roh- und gestrichensn Papier, so
rulte man bisher 2530 Min. warten, his ein éxak-
tes Ergebmis vorlag, um eventusie Korrekiuren vor-
nehmen zu kinnen. Dis in der Zwischenzelt geferiig-
te Streichpapiermenge muiite u . verworfen wer-
den, weil die Auftragsmengs nicht stimmte.

Diese Warlezeit kann auf mindestens 5 Minuten, d.h.
atwa eln Sechstel der hisherigen Zeit verkeirzt wer-
den, wenn man die , Aschegehalt-Schnellmethode™
anwendst (Veraschung in Sausrstoff-Atmasphiire).
Zu digesem Zweck wird in das bisharige Ver-
aschungsgerit (DRGM) ein speziell konstruierter
groBer Netzkorb eingeschoben, der es ermdéglicht, je
mach Flachengewicht DIN-Ad- bzw. DIN-A3-Bogen
ginzusetzan,

Die Berechnung des Sirich- bzw. Pigmentauftrages
erfolgt, sofern mit flidchengteichen Bogan von Roh-
papier und gestrichenem Papier gearbeitet wird, wie
folgt:

Asche gestr Papiet {g) - Asche Rohpapier (g).

G. F. R. = Auftragsgewicht otro (/mé)

Durch die baschriebens Meathode ist es miglich, den
2schegehalt von Papier in weniger als 5 Minuten zu
bestimman, die Wiagung bereits eingeschlossen.
Tabelle 1 zeigt die Ergebnisse aines Vergleichs der
Schnalimsthade mit der Standard-SCAN-Mathode,
die dar DIN-Norm 53136 antspricht.

Obwoh! die Temperatur bei der Schnelimethode bis
zu 1100 °C steigt, bestehen keine Unterschiede zu
den Ergebnissen, die durch die SCAN-Methods ar-
raicht werdan, wo [a nur eine Temperatur von 850 °C
zutassig ist. Der Temperaturunterschied dUrfte des-
halb keinen Einflu ausiben, da die Veraschungs-
dauer bei der Schnellmethode wasenttich geringer
st

Die Schnellmethode kann fir die Probenvorberei-
tung zUr Bestimrung der Aschszusammensetzung
verwandet werden.

Genauigkeit der Methode:

Die relative Standard-Abweichung Sg. berachnet
aus 16 Paraliel-Bestimmungen von Praben mal
Aschegahalten von 1,534 % betrigt fiir die

SCAN-Methode Schieiimethode
S,:H] = = ],Qafo Sli{\ = i 08313

Hilfsmittel: Sausrstoifgas

Arbeitsablauf;

Die Probe wird in ca. 4 om breite Straifen geschnit-
ten, die geraflt in den Netzkorb gelegt und gewogen
werden,

Die Probemeanga betrigt etwa:

Ascheanteile Probetnenge
1 % 5.04g
2% 254q
5% 20g
10 % 104
20 % 059

Der Netzkorb wird i det Mitte an dev Sauerstoff-Zu-
fihtleitung angebracht, Eine Sauerstoffmenge von
maximal 5-8 I/min strémt durch die Apparatur, Die
Probe wird durch ein Streichholz oder mit Feusrzeug
an der Offnung des Korbes entziindet. Das Fausr er-
lischt, watin die Veraschung beendet ist, und nach
einigen Sekunden kann der Korb zum Wiegen her-
ausgenommert werden.

G = Glithfaktoren der eingesetzten Pigmente
F = Flachenfaktoren je nach BogengrdBs

R = Rezeptiaktor: R = 3esamtrezept fest
Strichrezept:

1) 100,0 Strich-Clay
Bei Pigmantmischungen missen e
Glihfakioren der Einzetpigmente vorher
bestimmt werden.

2) 0,3 Dispergismittel

3 0.2 Alkali

4] 8.2 Kunststaffbinder (fest}

5 0,3 Organtscher Yerdicker tfest)

106,0 Teile

7l 2=%: Die Glihrickstinde dieser Produlkte kénnen el
der Berechinung vernachiSssigt warden.
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Rezeptfaktor = R e 1,06

F = 25cmx 20 cm doppelt
F=10

= 116 {Strich-Clay)
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Glahfaktor
Asche des Rohpapieres = 0229
Asche des gestrichenen Papieres = 182¢g
Auftragsgewicht

A=182 — 022 »x 116 x 10 x 1,06 = 19467
A = 20g/m#
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